GREEN TRANSITION

OMW® LEATHER TECHNOLOGY: A VIRTUOUS CYCLE FROM OLIVE
OIL WASTEWATER T0O SUSTAINABLE LEATHER

GSC Group has developed SUSTAN FP, the key
element in a metal-free formulation that exploits the
valuable properties of an agri-food waste product

Innovation today means rethinking production processes in
light of a broader responsibility, in which industrial pro-
gress and environmental protection become part of the same
vision.

It is in this context that OMW® Leather Technology takes
shape, the flagship project of GSC Group, which through a
revolutionary approach interprets tanning as an open system,
capable of dialoguing with other industrial supply chains.
Thanks to the intelligent valorization of an agro-industrial
waste product, what starts as waste in one sector is trans-
formed into a resource for another, generating new economic
and environmental value.

The slogan “from olive oil wastewater to leather” immediate-
ly conveys this virtuous cycle: a journey that starts with oil
production and leads to sustainable finished leather, a con-
crete expression of a more circular and conscious industrial
model, in which every drop of waste can become precious.

WITH OMW® LEATHER TECHNOLOGY, ALL TYPES OF LEATHER CAN BE PRODUCED
CON LA OMW® LEATHER TECHNOLOGY SI POSSONO PRODURRE PELLI DI TUTTI I TIPI
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THE DIAGRAM ILLUSTRATES HOW CIRCULAR AND SUSTAINABLE LEATHER CAN BE PRODUCED FROM THE
COMBINATION OF TWO INDUSTRIAL BY-PRODUCTS

LO SCHEMA ILLUSTRA COME DALLINCONTRO DI DUE SOTTOPRODOTTI INDUSTRIALI SI POSSANO PRODURRE PELLI
CIRCOLARI E SOSTENIBILI

From problematic by-product to industrial opportunity
For years, vegetable water from oil mills has been considered
a problematic by-product: liquid, rich in polyphenolic com-
pounds with anti-fermentative, antibacterial, and antifungal
properties, and potentially polluting if dispersed into the en-
vironment.

However, recent studies have highlighted its chemical and
functional properties, demonstrating its reactivity with skin
proteins during the pickling phase and its potential as a sta-
bilizer of natural matrices. Based on this scientific evidence,
GSC Group decided to turn a problem into an opportunity by
developing a specific patented product, SUSTAN FP, which
is the key element of the metal-free formulation known as
OMW® Leather Technology, capable of breathing new life
into a traditional supply chain.

The raw material: a by-product with a high environmen-
tal impact

At the heart of the technology is Olive Mill Wastewater
(OMW), a by-product of olive oil production. During the
mechanical pressing and extraction processes in the mill, a
liquid waste is generated consisting of washing water, the
aqueous fractions of the paste, and the water used to re-
cover the residual oil. This OMW is rich in polyphenols
and tannins and has high acidity, low biodegradability, and
antimicrobial and phytotoxic properties, characteristics that
make it highly polluting. Uncontrolled disposal can contam-
inate surface water and groundwater and reduce soil fertility.
In Italy, approximately four million tons are produced each
year.

From waste management to industrial valorization
Italian legislation allows OMW to be discharged into the

environment only in limited quantities and after treatment
in purification plants. GSC Group, on the other hand, of-
fers an alternative to purification plants: vegetable water
enters the company's facilities as a raw material and under-
goes thorough checks on solid content, viscosity, acidity, and
tanning properties. Through a patented process, OMW is
treated, concentrated, and polymerized to form a safe and
high-performance product, SUSTAN FP, which can be eas-
ily integrated into complex formulations for the production
of metal-free leathers.

Applications and concrete advantages

Thanks to its versatility, OMW® Leather Technology can be
used in tanning and retanning, on vegetable and mineral,
wet-white and chrome leathers. For this reason, it is now
used by numerous national and international customers, par-
ticularly in the automotive and footwear sectors, with estab-
lished applications in several countries.

The leathers obtained offer performance comparable to tra-
ditional processes, without the need to modify existing fin-
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ishing systems, ensuring production continuity and ample
creative freedom.

The solid and liquid residues from OMW leather production
can be completely recovered thanks to the high biodegrada-
bility of the treated leathers (93.4% according to UNI EN
ISO 20136:2020), helping to reduce the overall carbon foot-
print, with a view to a circular economy model.
Furthermore, in support of the principle of short supply
chains, the vegetable water is supplied by selected oil mills
in Tuscany and Puglia, while the tanning agents are pro-
duced entirely in Italy.

A bridge between supply chains

In conclusion, OMW® Leather Technology has successful-
ly integrated a sustainable component into the traditional
metal-free tanning system, creating a link between the agri-
food supply chain, the meat industry, and the tanning sector.
The goal is clear: to reduce environmental impact, preserve
resources, and offer an authentic, natural, and highly biode-
gradable material.

OMW® LEATHER TECHNOLOGY: UN PERCORSO VIRTUOSO DALLE
ACQUE REFLUE DELL'OLIO DI OLIVA ALLA PELLE SOSTENIBILE

GSC Group ha sviluppato SUSTAN FP, l'elemento
chiave della formulazione metal-free che sfrutta le
preziose proprieta di uno scarto agroalimentare

Innovare oggi significa ripensare i processi produttivi alla
luce di una responsabilita pitt ampia, in cui progresso indu-
striale e tutela dell’ambiente diventano parte di una stessa
visione.

E in questo contesto che prende forma la OMW® Leather
Technology, il progetto di punta di GSC Group, che attra-
verso un approccio rivoluzionario interpreta la concia come
un sistema aperto, capace di dialogare con altre filiere indu-
striali. Grazie alla valorizzazione intelligente di uno scarto
agroindustriale, cid che nasce come rifiuto in un settore si
trasforma in risorsa per un altro, generando nuovo valore
economico e ambientale.

Lo slogan “dalle acque reflue dell’olio di oliva alla pelle” rac-
conta con immediatezza questo percorso virtuoso: un viaggio
che parte dalla produzione olearia e conduce alla pelle finita
sostenibile, espressione concreta di un modello industriale
piu circolare e consapevole, in cui ogni goccia di scarto pud
diventare preziosa.

Da sottoprodotto problematico ad opportunita

Per anni, le acque di vegetazione dei frantoi sono state consi-
derate un sottoprodotto problematico: liquide, ricche di com-
posti polifenolici con proprieta antifermentative, antibatteri-

Through a patented process, OMW is
treated, concentrated, and polymerized to
form a safe and high-performance product,
SUSTAN FP, which can be easily integrated
into complex formulations for the production
of metal-free leathers

che e antifungine, e potenzialmente inquinanti se disperse
nell’ambiente.

Tuttavia, studi recenti ne hanno evidenziato le proprieta chi-
miche e funzionali, dimostrando la reattivita con le proteine
della pelle durante la fase di pickle ed il potenziale come
stabilizzanti di matrici naturali. Sulla base di queste evi-
denze scientifiche, GSC Group ha deciso di trasformare un
problema in opportunita, sviluppando uno specifico prodotto
brevettato, il SUSTAN FP, che rappresenta 1’elemento chia-
ve della formulazione metal-free nota come OMW® Leather
Technology, capace di dare nuova vita a una filiera tradizio-
nale.

La materia prima: un sottoprodotto a elevato impatto
ambientale

Al centro della tecnologia ci sono le Acque di Vegetazione
Olearie (in inglese Olive Mill Wastewater, OMW), sottoprodotto
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della lavorazione dell’olio d’oliva. All’interno del frantoio,
durante le operazioni meccaniche di spremitura ed estrazio-
ne, si genera uno scarto liquido costituito dalle acque di la-
vaggio, dalle frazioni acquose della pasta e dall’acqua utiliz-
zata per recuperare I’olio residuo. Queste OMW sono ricche
di polifenoli e tannini e presentano elevata acidita, scarsa
biodegradabilita e potere antimicrobico e fitotossico, caratte-
ristiche che le rendono altamente inquinanti. Uno loro smal-
timento incontrollato pud contaminare acque superficiali e
falde e ridurre la fertilita del suolo. In Italia, ne vengono
prodotte circa quattro milioni di tonnellate all’anno.

Dalla gestione del rifiuto alla valorizzazione industriale
La normativa italiana consente lo scarico delle OMW
nell’ambiente solo in quantita limitate e previo trattamento
in impianti di depurazione. GSC Group propone invece un
percorso alternativo al depuratore: le acque di vegetazione
entrano negli stabilimenti dell’azienda come sostanza grezza
e vengono sottoposte a controlli accurati su contenuto solido,
viscosita, acidita e proprieta concianti. Attraverso un proces-
so brevettato, le OMW vengono trattate, concentrate e poli-
merizzate, andando a costituire un prodotto, Il SUSTAN FP,
sicuro e performante, facilmente integrabile in formulazioni
complesse per la produzione di pelli metal-free.
Applicazioni e vantaggi concreti

Grazie alla sua versatilita, la OMW® Leather Technology &
utilizzabile in concia e riconcia, su pelli vegetali e minerali,
wet-white e al cromo. Per questo motivo & oggi adottata da
numerosi clienti nazionali e internazionali, in particolare
nei settori automotive e calzatura, con applicazioni consoli-
date gia in diversi Paesi.

Le pelli ottenute offrono prestazioni paragonabili ai processi
tradizionali, senza necessita di modificare i sistemi di rifi-
nizione esistenti, assicurando continuitad produttiva e ampia
liberta creativa.

I residui solidi e liquidi derivanti dalla produzione del pel-
lame OMW possono essere completamente recuperati grazie
all’elevata biodegradabilita delle pelli trattate (93,4% secon-
do UNI EN ISO 20136:2020), contribuendo a ridurre I'im-
pronta di carbonio complessiva, nell’ottica di un modello di
economia circolare.

Inoltre, a sostegno del principio della filiera corta, le acque
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di vegetazione sono fornite da frantoi selezionati in Toscana
e Puglia, mentre la produzione degli agenti concianti avvie-
ne interamente in Italia.

Un ponte tra le filiere nel segno della sostenibilita

In conclusione, la OMW® Leather Technology ha integra-
to con successo una componente sostenibile all’interno del
sistema di concia metal-free tradizionale creando un colle-
gamento tra filiera agroalimentare, industria della carne e
settore conciario. L’obiettivo & chiaro: ridurre I'impatto am-
bientale, preservare le risorse e offrire un materiale autenti-
co, naturale e altamente biodegradabile.
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FROM THE OIL MILL TO THE PRODUCTION OF FINISHED LEATHER: THE 3D MODEL HIGHLIGHTS THE INDUSTRIAL PROCESS

DAL FRANTOIO ALLA PRODUZIONE DI PELLI FINITE: IL MODELLO IN 3D EVIDENZIA LA CIRCOLARITA DEL PERCORSO INDUSTRIALE
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